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1 GIRiS

1.1 Konu

Bu sartname, TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii yerleskesinde bulunan boji sasisi robotik
tiretim tesisinde tretilecek olan Milli EMU boji sasileri (motor ve treyler boji sasileri) ve besik
traverslerinin imalatinda kullanilacak yar1 mamullerin temini i¢in gerekli teknik ve genel
ozellikleri tanimlar.

[stekli, bu sartnamenin gerekliliklerine tamamen uyumlu bir ¢6ziim sunacaktir.

Sozlesmenin imzalanmasindan sonra bu dokiimanda bahsedilen standartlardan ortaya ¢ikacak
muhtemel degisiklikler, TURASAS ve Yiiklenici arasinda yazili bir mutabakat ile gecerli

kilinacaktir.

Istekliler teklifleri ile birlikte, bu sartnamenin her maddesini sirayla madde madde cevaplayacak
ve eksiksiz olarak uygulayacagin taahhiit edecektir.

1.2 Tanmmlar

Bu teknik sartname kapsaminda kullanilacak ifadelerin karsiliklar1 asagida oldugu gibidir:

TURASAS
Istekli

Yiiklenici

Tiirkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi Anonim Sirketi

Bu sartname kapsamindaki tirtinleri tedarik etmek i¢in ihaleye katilacak olan
firma

Thaleyi kazanan ve bu sartname kapsamindaki iiriinleri tedarik edecek olan
firma

1.3 Dokiimanlar ve Standartlar

Tedarik kapsamindaki tirinlerin imalat, montaj ve test asamalari, asagida belirtilen uluslararasi
referans standartlara uygun olarak yapilmaktadir.

Yiiklenici bu yar1 mamulleri Tablo 1°de verilen standartlara uygun imalat yapabilecek sekilde
temin edecek ve kaynaga hazir hale getirecektir.

Tablo 1: Uygulanabilir Standartlar

Standart Bashk
EN ISO 6892 Metalik malzemeler - Cekme deneyi
EN ISO 148-1 Metalik malzemeler - Charpy vurma deneyi - Béliim 1: Deney metodu
Metalik malzemeler - Charpy vurma deneyi - B6liim 3: Vurmanin dolayli olarak
EN ISO 148-3 g .. . . : .. .
degerlendirilmesi i¢in V centik deney pargalarinin hazirlanmasi ve nitelendirilmesi
EN ISO 7438 Metalik malzemeler - Egme deneyi
Mamul ytizeyine dik deformasyon 6zellikleri iyilestirilmis ¢elik mamuller - Teknik
EN 10164 :
teslim sartlari
Celik yass1 mamuller - Sicak haddelenmis levha, genis yassilar ve profiller i¢in teslim
EN 10163-2 - .
sartlar1 - Boliim 2: Levha ve genis yassilar
Kaliligi 6 mm’ye esit veya daha fazla olan yassi ¢elik mamuliin ultrasonik muayenesi
EN 10160 ol
(yansima teknigi)
Tlrkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi AS Sayfa4 /15
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EN 10204 Metalik iiriinler - Muayene ve deney belgelerinin tipleri
EN ISO/IEC 17020 ;}rlﬁzﬁluk degerlendirmesi - Cesitli tiplerdeki muayene kuruluslarimmn isletimi igin

EN 12681-1 Dokiim - Radyografik muayene - Boliim 1: Film teknikleri
Agik kalipta ¢elik dovmeler - Genel miihendislik uygulamalari i¢in - B6liim 3: Alasimli

EN 10250-3 i .
ozel gelikler
EN1SO 9712 Tahr1bats1.z_mua}fene - Tahribatsiz muayene personelinin vasiflandirilmasi ve
belgelendirilmesi
EN 10228-1 Dovme celiklerin tahribatsiz muayenesi - Boliim 1: Manyetik pargacik muayenesi
EN 1022823 Dé&vme ¢eliklerin tahribatsiz muayenesi - B6liim 3: Ferritik veya martenzitik dsvme

celiklerin ultrasonik muayenesi

EN 15085-2 Demiryolu uygulamalari - Demiryolu araglari ve bilegenlerinin kaynagi - Boliim 2:

Kaynak imalat¢ilarinin kalite 6zellikleri ve belgelendirilmesi

Metalik malzemeler i¢in kaynak prosediirlerinin sartnamesi ve vasiflandirilmas: -

ENISO 15614-1 Kaynak prosediirii deneyi - Boliim 1: Celiklerin gaz ve ark kaynagi, nikel ve nikel

alagimlarmin ark kaynagi

Kaynak personeli - Metalik malzemelerin tam mekanize ve otomatik ergitme kaynag:

i¢in kaynak operatorlerinin ve kaynak ayarcilarinin yeterlilik sinavi

EN ISO 15609-1 Metalik malzemeler i¢in kaynak prosediirlerinin sartnamesi ve vasiflandirilmasi -
Kaynak prosediirii sartnamesi - Béliim 1: Ark kaynagi

EN ISO 13769 Gaz tiipleri - Damga isaretleri

EN ISO 6947 Kaynak ve benzeri iglemler - Kaynak konumlari

ENISO 14732

1.4 Milli EMU Konfigiirasyonu

EMU degisik sayilarda araglardan olusan, farkli konfigiirasyonlarda iiretilecektir. Bolgesel
calisacak EMU asagidaki konfigilirasyonlardan olusacaktir:

e 3 arach: SKA1, OA3, SKAI
e 4aracgh: SKAI, OAl, OA3, SKAI

Sehirlerarasi ¢alisacak EMU asagidaki konfigiirasyonlardan olusacaktir:

e S aracl: SKA1, OA1, OA2, OA3, SKA2
e 6 aragl: SKAI, OA1, OA1, OA2, OA3, SKA2

Arag tipleri agagidaki gibidir:

SKA1l =  Siirticli kabinli ara¢; standart tuvaletli
SKA2 = Siiriicii kabinli arag; standart tuvaletli, daha genis yolcu koltuklarina sahip birinci

sinif
OAl =  Orta arag; Alaturka tuvaletli
OA2 =  Orta arag; Standart tuvalet ve biife alanina sahip
OA3 = PRM Orta arag; Universal tuvalet, yiyecek icecek otomati, PRM alani ve iki PRM

asansoriine sahip
EMU tren seti konfigiirasyonlar1 yukarida belirtildigi gibidir ve bundan dolay: farkli tipte arag
konfigiirasyonlarinin konumu ve oryantasyonu da sabittir.

Prototip olarak tiretilecek ilk tren seti sehirlerarast EMU konfigiirasyonunda 5 aracli olacaktir.

Tdrkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi AS Sayfa5/15
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2 TEDARIK KAPSAMI

Boji sasileri ve besik traversleri ile ilgili Ek 1 ve Ek 2°de bir setlik adetleri verilen tiim malzemeler,
Ek 3’te listesi verilen pargalarin biikiilmesi i¢in gerekli biikkme kaliplari ve Ek 3’te verilen
pargalarin 6l¢iisel kontrolii igin gerekli mastarlar Yiiklenici’nin tedarik kapsamindadir.

Yiiklenici tarafindan temin edilecek parcalar kaynaga veya montaja hazir hale getirilecektir
(kesim, bliktim, kaynak agz1 agilmasi vb.).

Ek-1"de verilen malzemeler, yiiklenici tarafindan temin edilecek ve ilgili teknik resimlere gore
kaynaga ve/veya montaja hazir hale getirilecektir (kesim, biikiim, kaynak agzi agilmasi vb.).

Yiiklenici, Ek-3’de teknik resim numaralari verilen malzemelerin 6lgiisel dogrulugunu saglamak
amactyla her malzemeye uygun boyut kontrol mastarlarini da TURASAS’a teslim edecektir.
Yiiklenici bu mastarlarin Ek-3’de verilen malzemelerden hangisinde kullanildig ile ilgili detayli
bir liste verecektir.

Mastarlar, malzemenin 6l¢ti kontroliinii kolayca saglayabilmesi i¢in malzemenin gerekirse
erkek/disi olarak kopyasi olacaktir. Yiklenici, mastarlar1 sézlesme imzalamasina miiteakip
TURASAS’1n onayina sunacaktir.

Yiiklenici, biikme yontemi ile tiretecegi Ek-3’te verilen parcalarin tiim biikkme islemlerini biikkme
kaliplar1 vasitasiyla yapacaktir. Biikiim i¢in kullanilacak kaliplar, 2D (TURASAS antetli) ve 3D
teknik resimleri ile birlikte is bitiminde TURASAS a teslim edilecektir. Bu parcalarin biikiim
islemlerinde kalipsiz bitkme iglemi gergeklestirilmeyecektir.

Yiiklenici tirettigi tlim tirtinleri korozyona karsi korumakla miikelleftir.

Isteklilere sadece tasarim teknik resimleri verilecektir. Yiiklenici, TURASAS’ta kaynakli imalati
yapilacak parcalar da dahil olmak tizere kaynak carpilmalarini gz dniinde bulundurarak imalat
teknik resimlerini olusturacak ve bu resimleri pdf ve dwg formatinda seri imalat 6ncesinde
TURASAS’a teslim edecektir. Pdf formatindaki teknik resimler sorumlu personelin imzalarini
icerecektir.

Ek-2’de listesi verilen pargalar Yiiklenici tarafindan imal edilecektir.

2.1 Proje Yonetimi

2.1.1 Proje Yonetimine Giris

TURASAS gerekli gordiigii takdirde modifikasyon ve/veya farkli ¢dziim talebinde bulunma
hakkina sahiptir.

Bu teknik sartname, yiiklenici ve TURASAS arasindaki s6zlesmenin bir boliimiidiir. Yiiklenicinin,
bu sartnameyi, eklerini veya bir kismini ticlincti sahislara dagitmaya yetkisi yoktur.

Tlrkiye Rayli Sistem Araclari Sanayi AS Sayfa 6/ 15
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2.1.2 Proje Yonetimi ve Planlama

TURASAS, proje boyunca her tiirlii ana aktivite ve kilit olay i¢in yiiklenici firmada personel
bulundurabilecektir.

Yiiklenici, TURASAS tarafindan teklif edilen proje ilerleme toplantilarina diizenli olarak
katilacaktir.

Eger resmi bir evrak talep ediliyorsa ve karsilikl: iletisim herhangi bir aksiyona sebep oluyorsa;
tim olusabilecek bilgi talepleri ve cevaplari yazili formatta veya e-posta yoluyla
gerceklestirilecektir.

Dogrudan iletisim kurulmasi halinde, toplantiya katilan taraflarin temsilcileri tutanak tutup
imzalayacaktir.

2.2 Modifikasyonlar

Yiiklenicinin tesisinde yapilacak bitlin mithendislik degigimleri yiiklenicinin kalite yonetim
sistemi tarafindan kontrol edilecektir.

Yiiklenicinin tesisinde yapilacak biitin mithendislik degisimleri ilgili biitiin belgeler ile
TURASAS’1n yazili onayina tabidir.

Yiiklenici tarafindan yapilacak olan modifikasyonlar bu sartname maddelerine uyacaktir.

Yiiklenici modifikasyon stiresini  ve modifikasyonun yapilacagi yeri detaylandiran bir
modifikasyon uygulama planini TURASAS’1n onayma sunacaktir. Yapilacak modifikasyonlar
ilgili yedek pargalar1 da kapsayacaktir.

Yiiklenici;
e modifikasyonun tarihini,
e modifikasyon yapilan komponentin seri numarasini,
e komponentin yeni modifikasyon seviyesini
e ve komponentin yerini TURASAS’a bildirecektir.

Buna gore, komponentteki modifikasyon seviyesinin durumu giincellenecektir.

Tasarim veya imalat siireglerinden kaynakl: olan her tiirlii yeniden tasarim, imalat ve revizyonlarin
tiiml yiiklenici tarafindan ticretsiz olarak karsilanacaktir.

Ayrica bdyle bir durumda proje planindaki tiim aksaklik ve gecikmelerden yiiklenici sorumludur.
3 TEKNIiK OZELLIKLER
3.1 Boji Sasisi ve Besik Traversi Malzemeleri

Tiim malzemeler verilen teknik resimlere uygun olarak EN 10204'e gore 3.1 sertifikali olacaktir.
Yiiklenici asagidaki testlere ait sertifikalar1 verecektir.

Turkiye Rayli Sistem Araglari Sanayi AS Sayfa7 /15
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e Tim plakalar EN 10163-2 B3 ylizey kalitesine uygunluk sertifikali olacak.
e Her sarj icin EN ISO 7438 egme testi sertifikali olacak. (t <25 i¢in)
e Her sarj icin EN 10164 Z35 biikme testi sertifikali olacak (15 mm iizerinde kalinli3a sahip

saclar)

e Her sarj igin EN ISO 148-1 ¢entik darbe testine gore sertifikali olacak. (-20°C'de 27 J
olacak)

e Her sarj i¢in CEQ Karbon esdegeri t < 30 i¢in CE 0,45% ve 30 < d <40 i¢in CE 0,47%
olacaktir.

e 6 mm ve iizerinde kalinliga sahip tlim plakalarin EN 10160°a gore laminasyon kontrolii
yapilmig olacaktir.

e Plakalara ait EN 10204’e gore 3.1 sertifikasinda 6 mm ve tizerindeki kalinliga sahip tiim
plakalar i¢in laminasyon kontroliintin yapildigina dair bir ibare mevcut degil ise yiiklenici
EN ISO/IEC 17020 akreditasyonuna sahip bir kurulusa EN 10160°e gore laminasyon
kontrolii yaptiracak ve TURASAS’a raporlarini sunacaktir.

t > 4 malzemeler rulo agma veya rulo agmadan elde edilmis levha olmayacaktir.
t> 4 malzeme plaka/levha olarak {iretilmis olacaktir.

Tiim plaka/levhalar {izerinde sarj numarasi silinmez olarak markalanacaktir.

3.2 Kaynakh Imalat

Yiklenici, Ek-2’de verilen yar1t mamuller i¢in yapacagi tiim kaynak operasyonlarini EN 15085-2,
ENISO 15614-1 ve EN ISO 9606-1 veya EN ISO 14732 standartlarina gére gerceklestirecektir.

3.2.1 Kaynak Yapilacak Parcalarin Hazirlanmasi

Kaynakl ¢elik konstriiksiyon imalatinda kullanilan tiim pargalar imalat teknik resimlerinde verilen
ol¢ii ve toleranslar dahilinde imal edilecektir. Kaynak agizlari talagli imalat yontemiyle acilacaktir.

Kaynakli celik konstriiksiyon pargalarin 6n hazirhginda kesme isleminde lazer kesim yontemi
kullanilacaktir. Ancak lazer kesimin teknik olarak uygun olmayacagi yerlerde TURASAS’1n yazili
onayini almak sartiyla plazma kesim yontemi de kullanilabilir.

Yiiklenici, imalati gergeklestirilecek tiim ¢elik pargalarin (paslanmaz malzemeye sahip olanlar
hari¢), kaynak islemine hazir olmasi amaciyla, par¢a kumlama ile EN ISO 8501-1’e gore Sa 2%
ylizey kalitesi elde edinceye kadar kumlayarak yiizeydeki tiim pas, kir ve cliruf tabakalar
temizleyecektir.

Kumlama sonucu temizlenemeyen yerel pas, kir ve ciiruf tabakalari mekanik yollarla
temizlenecektir.

3.2.2 Uretim Dokiimantasyonu

Her bir kaynakli komple i¢cin EN 15085°te belirtilen imalat dokiimanlar1 yiiklenici tarafindan
hazirlanacaktir. Bu doklimanlar asagida siralanmistir:
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e WPQR: EN 15614-1 gore Kaynak Prosediirleri Vasiflandirma Kayitlar
e WPS: EN 15609-1 gore Kaynak Prosediirleri Kayitlar
e Mock-up Plani: Uretim Kaynak Testleri

Kaynakli Imalat Is Akis Formu

e Kaynakli Imalat Parga Birlestirme Takip Formu

e Kaynakli Imalat Kaynake¢1/Operatér Takip Formu
e Kaynak sira plani

Yiiklenici tarafindan hazirlanacak Kaynak vasiflandirma kayitlari, test kayitlar1 ve tiretim kaynak
test kayatlari ilk {irlin muayenesinden 6nce onay igin TURASAS’a verilecektir.

[k triin muayenesinden sonra gerekli revizyonlar yapilip tekrar onay i¢in TURASAS’a
verilecektir. Onaylanan dokiimanlar iki (2) niisha halinde CD ortaminda (softcopy) ve kagit
ortaminda (hardcopy) TURASAS’a teslim edilecektir.

3.2.3 Sarf Malzeme

Kaynak sarf malzemelerinin (kaynak telleri) paketi {izerinde “Alman Demiryollarinda kullanima
uygundur” anlamina gelen DB ibaresi olacaktir.

Kaynak tellerinin ambalajlari, asagidaki bilgileri kapsayacaktir.

e Ticari isim

[lgili standarda gére kisa gosterilis
Boyutlar

Onaylar (DB onay rumuzu)
Gerekli saglik ve giivenlik ikazlar

Koruyucu gaz tiipleri, EN ISO 13769’un gereklerine uygun olacaktir.
3.2.4 Kaynak Isleminin Uygulama Sartlar
Kaynak islemlerinin uygulama sartlar1 asagida belirtilmistir:

I.  Kaynak islemlerinde gaz alti kaynak yontemi (135/MAG) kullanilacaktir.
II.  Kaynak operasyonu kapali bir mekanda gergeklestirilecektir.
III.  Kaynatilacak ylizeyler kuru olacak ve ortam sicaklifi 5°C’nin altinda ise kaynak
yapilmayacaktir.
IV.  Koruyucu gaz kullanilan yerde; hava akimi, kaynag etkiliyorsa 6zel onlemler alinacaktir.
V. Kaynak aizlari, kaynak bolgesi ve gevresi pastan, gresten, yagdan ve diger yabanci
maddelerden arindirilacaktir. Kesim sirasinda ortaya cikan oksit elementler, alev atiklari
gibi zararli maddeler temizlenecektir.
VL. Kaynak agizlari, kaynaktan 6nce tel firca ile temizlenecek, eger hala yiizeyde pas varsa
temiz ylizey elde edilene kadar taglama, frezeleme, egeleme ya da kaziyarak yiizey
temizlenecektir. Kaynak agzinda hicbir sekilde pas olmasina izin verilmeyecektir.
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VII.  Punta kaynaklari, son kaynak yapilana kadar pargalari gegici olarak tutturmak i¢in yapilir.
Puntalama kaynaklart miimkiin oldugunca az yapilacaktir. Punta kaynaginda kullanilan
kaynak ilave metali son kaynakta kullanilan ile ayni olacak ve son kaynaktan Once
muhakkak kaldirilacaktir.

VIII.  Punta kaynaklarinin ¢atlamis yerleri, catlak temizlenmeden kaynak edilmeyecektir. Cok
pasolu kaynaklarda, bir dnceki pasonun ctirufu tam olarak temizlenmeden dnce kaynaga
devam edilmeyecektir. Gozenekler, gériniir ciiruf kalintilar1 veya diger kaynak hatalar ile
catlaklar onarildiktan ve iglendikten sonra kaynaga devam edilecektir.

IX.  Kaynak yapilacak pargalar ile ilave metal arasinda birlesme yerinin diginda ark meydana
getirilmeyecektir.

X. Kaynaklar EN ISO 6947°ye gore PA ve PB kaynak pozisyonlarinda yapilacaktir. Bu
pozisyonlar1 saglayabilmek i¢in tiim kaynaklar pozisyonerlerde kaynatilacaktir. Kaynak
dikisleri yeterli niifuziyette ve ana malzemeye yumusak gecisler yapan temiz ve diizgiin
ylizeylere sahip olmalidir. Kaynak dikislerinin asir1 yiiksek olmasindan kag¢inilacaktir.

XI.  Almkaynaklarinda kaynagin basina ve sonuna ek parcalar ilave edilerek kaynagin birlesme
uzunlugunun disindan baglamasi ve bitmesi saglanacaktir. Daha sonra bu par¢alar mekanik
yollarla ¢ikarilacaktir. Bu ek pargalarin malzemesi ana malzemeyle ayni veya ona uygun
olacaktir.

XII.  Carpma etkisiyle olusabilecek hicbir kiriga ve catlaga izin verilmeyecektir.

XIII.  Son pasoda soguk ¢eki¢lemeye izin verilmeyecektir.

XIV.  Son paso kaynaklarin gerilme yonlerine paralel olmasina dikkat edilecektir.

XV.  Kaynaktan sonra; kaynaklar ve etrafi temizlenecek ve ¢apaklar giderilecektir.

Ttim kaynaklar bittikten sonra par¢a tamamen sogumadan stanttan ¢ikarilmayacaktir.
3.2.5 Tamir Kaynag

Biitiin tamir iglemleri yiiklenici tarafindan hazirlanmis ve TURASAS tarafindan onaylanmis bir
tamir prosediiriine gore yapilacaktir.

Tamir iglemleri, sertifikali kaynakeilar tarafindan yapilacaktir.
Tamir alan1 da orijinal kaynak gereksinimlerine uygun olarak kontrol ve test edilecektir.

Tamir islemi aymi parca lizerinde {i¢ adetten fazla olmayacak, tamiri uygun bulunmayan pargalar
yeniden imal edilecektir.

Tamir islemi TURASAS yazili olarak bilgilendirilecektir.
3.2.6 Kaynak Dikislerinin Kontrolii

Imalati tamamlanan parcalar iizerinde bulunan tiim kaynak dikisleri kontrol edilecektir. Bu
pargalara %100 VT, %10 MT ve %10 UT yapilacaktir. MT yapilamayan yerlere PT yapilacak; UT
yapilamayan yerlere ise RT yapilacak veya mock-up kaynagi ile yontem onayi alinacaktir.

Parcalara ait kaynak muayene talimatlar1 sézlesme sonrasinda yiikleniciye TURASAS tarafindan
verilecektir.
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Kaynak muayene raporlar1 EN ISO 9712 standardina gore ilgili yontemde EN ISO/IEC 17020’ye
gére EN 10160 akreditasyonuna sahip bir kurulusta gorevli en az seviye II uzman personel
tarafindan doldurulacak ve onaylanacaktir.

Kaynak muayene raporlari iiriinle birlikte TURASAS’a teslim edilecektir.
3.2.7 Talash imalat islemi

Talaglh imalat iglemleri biitiin kaynak isleri bittikten sonra yapilacaktir.
3.3 Biikme Kaliplan

Ek-3 ‘te teknik resim numaralari verilen malzemelerin biikkme islemleri kaliplar araciligi ile
yapilacaktir. Kaliplarin tasarimi ve tiretimi yiiklenici firmaya aittir. Kalipla sekil verilen iiriinlerin
dogrulugundan yiiklenici sorumludur.

Kalip ile biikiilen iirlinlerin tizerinde herhangi bir ¢atlak veya malzemenin mukavemet degerini
diistirebilecek bir iz olmayacaktir.

Yiiklenici, kaliplart minimum tamir gerektirecek sekilde tasarlayacaktir. Yiiklenici tamirat
islemleri i¢in bir kalip tamirat formu hazirlayacak ve TURASAS'in onayina sunacaktir.

Yiiklenici, kaliplarin kesin onay1 igin TURASAS’1 kendi tesislerine davet edecek ve TURASAS
heyetinin 6ntinde kaliplar1 deneyecektir. Kaliplar araciligiyla her ayri iiriin i¢in birer adet numune
tiretilecektir.

Bu numuneler TURASAS tarafindan kontrol edilecektir. Kaliplardan ¢ikan driinlerin kaynakli
imalati bagarili bir sekilde tamamlandiktan sonra TURASAS tarafindan kaliplara onay
verilecektir.

Kaliplar is saglig1 ve giivenligine uygun olarak tasarlanacaktir. Kaliplara ait yedek parga listesi ve
ayar talimati verilecektir.

Kaliplardan ¢ikan irlinler hatali veya hasarli gikar ise TURASAS kaliplara modifikasyon yaptirma
veya yeniden tirettirme hakkini sakli tutar. Proje sonunda kaliplar saglam bir sekilde TURASAS’a
teslim edilecektir. Kaliplar1 bir sonraki kullanima kadar korozyondan korunmasi ile ilgili teknik
detaylar yazili bir sekilde TURASAS’a teslim edilecektir.

3.4 Mastarlar

Yiklenici, Ek-3’te teknik resim numaralar1 verilen malzemelerin 6l¢iisel dogrulugunu saglamak
amaciyla her malzemeye uygun boyut kontrol mastarlarimi da TURASAS’a teslim edecektir.
Yiiklenici bu mastarlarin Ek-3te verilen malzemelerden hangisinde kullanildig: ile ilgili detayh
bir liste verecektir.

Mastarlar, malzemenin ol¢li kontroliinii kolayca saglayabilmesi igin malzemenin gerekirse
erkek/disi olarak kopyasi olacaktir. Yiiklenici, mastarlarin taslaklarmi sézlesme imzalamasina
miiteakip 30 takvim giinii icerisinde TURASAS’1n onayina sunacaktir.
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Mastarlar FAI 6ncesi imal edilecek ve FAI’deki kontrollerde kullanilanacaktir.

FAI icin {iretilecek tirtinlerden Ek-2’de bulunan malzemeler, 6l¢ii kontrolleri tamamlandiktan
sonra mastarlarin kontrolleri i¢in de kullanilacaktir. Bu sekilde mastarlarin dogrulugu TURASAS
tarafindan onaylanmis olacaktir.

Mastarlar, her tiirlii korozyon ve yipranmaya karsi korunacaktir. Mastarlarda herhangi bir ¢ekme,
gerilme nedeniyle 6l¢ii bozulmasi olmamast i¢in yiiklenici kullanim sartlar1 ve saklama kosullar:
iceren bir kilavuz verecektir.

3.5 Boyama

Ek-4’te listesi verilen boyanacak parcalar kumlama tesisinde EN ISO 8501-1 Sa 24 yiizey kalitesi
elde edilinceye kadar kumlanarak temizlenecektir. Bu kumlama islemi 6ncesinde islenmis montaj
noktalarinin kumlanmamasi i¢in gerekli maskeleme dnlemleri alinacaktir.

Kumlama islemi sonucu temizlenemeyen tabakalar mekanik yollarla ikinci defa ele alinarak
uzaklastirilacaktir. Kumlama islemi sonucunda istenen Ra degeri 3,2 ile 12,5 um arasinda
olmalidir.

Bu islemden sonra parcalar su bazli epoksi astar boya ile boyanacaktir. Astar kuru film kalinlig
60-100 um olacak ve dokunma kurumasimi tamamlamis parcalar firinda kurutulacaktir. Firmn
sicaklig1 ve firinda kalma stiresi boya imalatgisinin teknik verilerine (TDS) gore yapilacaktr.

Astar boya kuruduktan sonra kuru film boya kalinligi 80-120 um arasinda olacak sekilde su bazli
son kat boya ile son kat boya islemi uygulanacaktir. Dokunma kurumasini tamamlamis parcalar
firinda kurutulacaktir. Firin sicakligi ve firinda kalma siiresi boya imalatgisinin teknik verilerine
(TDS) gore yapilacaktir.

Astar ve boya islemleri oncesinde islenmis montaj noktalarmin boyanmamasi i¢in gerekli
maskeleme 6nlemleri alinacaktir.

Boya ylizeyinde, akma, portakallanma, kabarma ve ¢atlama gibi kusurlar olmayacaktir. Son kat
boya rengi RAL 9005 (siyah) ve minimum parlaklik 70 gloss olacaktir.

4 GENEL OZELLIKLER
4.1 Ambalajlama, Etiketleme, Depolama, Teslimat ve Kurulum

Sistem/ekipmanlar/komponentler; darbelere, nakliye hasarlarina, toz, yagmur, Kar, riizgar gibi
iklim etkilerine kars1 yeterli dayanima sahip uygun ambalajlarda teslim edilecektir.

Her bir parca ayr1 kutularda teknik resim numaralari iizerinde olacak sekilde ambalajlanacak ve o
sekilde teslim edilecektir.

Ambalajlanan kutular birini digerinin tizerine istiflemeye ve forklift veya koprii vinci ile kolay
kaldirmaya uygun olacaktir. Asagidaki bilgiler okunakli, silinmez ve sdkiilmez bir sekilde
ambalajlarin tistiinde bulunacaktir.
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e Ureticinin ismi, adresi ve kayitl1 logosu

e Parca numarasi ve adi

e Uretim tarihi ve seri numarasi (uygulanabilir ise)
e Sozlesmenin tarihi ve numarasi

Buna ilave olarak, eger kutunun igerigi birden fazla komponent igeriyorsa, bir komponent listesi
kutunun i¢ine ve digina eklenecek ve her bir komponent etiketlenecektir.

Her listenin bir kopyasi sevkiyatin baglangicinda TURASAS’a gonderilecektir.
4.2 Teslimat

Tedarik edilen sistemin/ekipmanlarin/komponentlerin sevkiyat ve nakliyesi yiiklenici tarafindan
yapilacaktir.

4.3 Test
4.3.1 Test ve Muayeneye Giris

TURASAS sartname muhteviyat: tiriinlerin sartnameye ve eklerine uygun olarak imal edilip
edilmedigini yiiklenici atdlyesinde takip etme ve atdlye testlerine katilma hakkina sahiptir.

TURASAS gerekli gérmesi halinde, yiiklenici tarafindan yapilan test ve muayeneleri tekrar
yiiklenici adina yapma veya yaptirma hakkini sakli tutar. TURASAS, yiiklenici tarafindan ek bedel
talep edilmeksiniz ilave test talep etme hakkini sakli tutar.

Uretilecek olan ilk fiiriinlerin muayeneleri TURASAS nezaretinde vyiiklenici tarafindan
gergeklestirilecektir. TURASAS yiiklenici tarafindan yapilacak rutin muayenelere katilip
katilmama hakkini sakli tutar. Yiiklenici tarafindan yapilacak kontrol ve muayene islemleri
asagida verilmistir.

4.3.2 11k Uriin Muayenesi (FAI)

Yiiklenici 1 adet Motor Boji, 1 adet Treyler Boji ve 1 adet Besik Traversi igin gerekli olan tiim
malzemeleri imal ederek TURASAS’a teslim edecektir. TURASAS mevzubahis bojilerin ve besik
traverslerinin  imalatini1  ve montajim1  kendi tesislerinde  Yiiklenici’nin  katilimiyla
gergeklestirecektir. Istekliler gerekli gérmeleri halinde ihale 6ncesinde TURASAS tesislerinde
bulunan boji sasisi iiretim hattini kontrol edebilirler.

Imalat ve montajin sorunsuz tamamlanmas: durumunda yiikleniciye seri tiretim izni verilecektir.
Kaynak carpilmalarinin dogru hesaplanamamasi nedeniyle imalatta ve/veya montajda sorun
c¢ikmasi durumunda, Yiiklenici pargalar: modifiye edecektir. Yiiklenici gerekli modifikasyonlari
herhangi bir ek {icret talep etmeksizin yapmakla miikelleftir.

[lk tirtin muayenesi sirasinda, Yiiklenici; kaynak yontem prosediirleri (WPS), kaynak yontem

onaylar1 (WPQR), kaynak muayene raporlarini, 6l¢ii kontrol raporlarini, boya test raporlarini
TURASAS’a sunacaktir.
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4.3.3 Plakalarin Kalite Kontrolii

Yiiklenici tiim plakalardan, asagidaki tabloda bulunan ve TURASAS ta gerceklestirilecek kontrol
ve testler i¢in belirtilen miktarda numune hazirlayacaktir.

Tablo 2: Numune Listesi

No Kontrol ve Testlerin Niteligi Numune Oram
1 | Spektral analiz Her lot i¢in 1 adet
2 | ENISO 6892-1 Cekme Testi Her lot i¢in 3 adet
3 | ENISO 148-1 Centik Darbe Testi | Her lot i¢in 2 takim (6 adet)
4 | ENISO 7438 Egme Testi Her lot i¢in 3 adet
5 | EN 10164 Z35 Biikme Testi Her lot icin 3 adet

4.4 Yiiklenicide Bulunmasi Gereken Kalite Belgeleri
Istekli, asagida belirtilen giincel ve gecerli belgeleri teklif ile birlikte TURASAS’a sunacaktir:

e ISO 9001 kalite yonetim sistemi belgesi

e ISO 14001 cevre yonetim sistemi belgesi

e EN 15085-2 CL1 kaynakli imalat kalite yonetim sistemi belgesi
4.5 TURASAS’a Teslim Edilecek Dokiimanlar

Asagidaki tablolar TURASAS tarafindan istenen belgelerin listesini gostermektedir.

Tablo 3, istekliler tarafindan teklifleriyle birlikte verecekleri teknik dokiimanlar1 géstermektedir.
Tablo 4 ve Tablo 5 ise yiiklenici tarafindan tedarik edilecek belgeleri gostermektedir.

Tablo 3: Teklif Asamasinda Sunulacak Belgeler

lj 1. Asama: Teklif Asamasi Zaman Dil
1 ISO 9001 Kalite Sistem Belgesi
2 ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi Belgesi
EN 15085-2 CL1 Kaynakli Imalat Kalite Y&netim Sistemi Ihale )
3 : Tiirkge
Belgesi asamasinda
4 Mevcut sartname i¢in yiiklenicinin madde madde cevabi
5 Detaylandirilmis Fiyat Listesi’
*: Detaylandirilmus fiyat listesi asgari olarak kalip, mastar ve malzeme bedeli igerecektir.

Tablo 4: On Inceleme Asamasinda Sunulacak Belgeler

No 2. Asama: On Inceleme Zaman Dil
1 3.1 malzeme sertifikalari
2 Malzeme faturalari .
3 Alt yilklenici bilgileri So?e@‘i‘?ye
4 2D ve 3D kalip projelueri (biikme i¢in) ;I(l)utt;;]ilrl; Tiirkce
5 Mastarlarin Taslaklari (TURASAS onayi i¢in) i ¢
6 Kalip tamirat formu joerisinde
] WPQR
8 WPS
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9 Mock-up Plani - Uretim Kaynak Testleri

10 Kaynakli Imalat Is Akis Formu

11 Kaynakli Imalat Parga Birlestirme Takip Formu

12 Kaynakl1 imalat Kaynakc1/Operator Takip Formu

Tablo S: FAI Sonrasi Sunulacak Belgeler
No 3. Asama: Detayh Inceleme Zaman Dil
1 Muayene raporlari FAIT sonrasi 30 takvim Tiirkce
Mastarlarin nihai hallerine ait 2D ve 3D resimleri glint igerisinde ¢
Notlar:

e 3D modeller .stp ve diizenlenebilir formatta verilecektir.

e 2D modeller TURASAS antetli .dwg veya .dxf formatinda ISO standartlarina uygun olarak
verilecektir.

e Diger belgeler diizenlenebilir (MS Office) ve .pdf formatlarinda verilecektir.

o Istekliler, teklif ile verecekleri belgeleri hem kagit ortaminda hem de elektronik kopya
(CD) olarak verecektir.

5 EKLER

Ek-1 : Yiklenici Tarafindan Tedarik Edildikten Sonra TURASAS’ta Kaynakli Imalati
Gergeklestirilecek Parcalar

Ek-2 : Yiklenici Tarafindan Imalati Yapilacak Parcalar

Ek-3 : Biikme Kaliplari, Olgiim Mastarlar1 verilecek olan parcalarin listesi

Ek-4 : Boyanacak Parcalarin Listesi

Ek-5 : Blue TS WLD 01 Kaynak Teknik Ozellikleri Dokiimani
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Yiiklenici Tarafindan Tedarik Edildikten Sonra TURASAS'ta Kaynakli imalati Gergeklestirilecek Parcalar

Par¢a Numarasi

Parcanin Gegctigi Boji Komplesi

SKA Araglar icin

Motor Boji Sasileri

Orta Arag icin Treyler

1 SETTEKI
TOPLAM ADET
(1 SET=5 ARAC)

Treyler Boji Sasisi Boji Sasisi

1 EM20.04.03.20045 4 0 4 20
2 EM20.04.03.80001 1 0 1 5
3 EM20.04.03.80002 7 0 7 35
4 EM20.04.03.80003 3 0 3 15
5 EM20.04.03.80004 2 0 2 10
6 EM20.04.03.80005 1 0 11 55
7 EM20.04.03.80006 4 0 4 20
8 EM20.04.03.80007 2 0 2 10
9 EM20.04.03.80008 1 0 1 5
10 EM20.04.03.80010 2 0 2 10
11 EM20.04.03.80011 2 0 2 10
12 EM20.24.03.20004 2 2 2 20
13 EM20.24.03.20005 2 2 2 20
14 EM20.24.03.20006 2 2 2 20
15 EM20.24.03.20036 0 2 0 10
16 EM20.24.03.20048 2 2 2 20
17 EM20.24.03.51001 2 2 2 20
18 EM20.24.03.51002 2 2 2 20
19 EM20.24.03.51003 2 2 2 20
20 EM20.24.03.51004 4 4 4 40
21 EM20.24.03.51005 4 4 4 40
22 EM20.24.03.51006 2 2 2 20
23 EM20.24.03.51007 2 2 2 20
24 EM20.24.03.51008 8 8 8 80
25 EM20.24.03.51009 4 4 4 40
26 EM20.24.03.51011 4 4 4 40
27 EM20.24.03.51012 4 4 4 40
28 EM20.24.03.51014 4 4 4 40
29 EM20.24.03.51015 4 4 4 40
30 EM20.24.03.51017 2 2 2 20
31 EM20.24.03.51018 2 2 2 20
32 EM?20.24.03.60001 2 2 2 20
33 EM20.24.03.60002 2 2 2 20
34 EM20.24.03.60003 2 2 2 20




35

EM20.24.03.60004

20

36

EM20.24.03.60005

120

37

EM20.24.03.60006

20

38

EM20.24.03.61000

40

39

EM20.24.03.80001

117

40

EM20.24.03.80002

45

41

EM20.24.03.80003

238

42

EM20.24.03.80012

15

43

EM20.24.03.80014

20

44

EM20.24.03.80015

10

45

EM20.24.03.80016

10

46

EM?20.24.03.80017

35

a7

EM20.24.03.80030

76

48

EM20.24.03.80031

20

49

EM20.24.09.30001

10

50

EM20.24.09.30002

10

51

EM20.24.09.30003

10

52

EM20.24.09.30004

10

53

EM20.24.09.30009

10

54

EM20.24.09.30010

10

55

EM20.24.09.30011

20

56

EM20.24.09.30012

20

57

EM20.24.09.30013

10

58

EM20.24.09.30015

40

59

EM20.24.09.30016

20

60

EM20.24.09.30017

20

61

EM20.24.09.30018

20

62

EM20.24.09.30020

10

63

EM20.24.09.30021

10

64

EM20.24.09.30022

10

65

EM20.24.09.30023

10

66

EM20.24.09.30024

80

67

EM20.24.09.30025

20

68

EM20.24.09.30026

20

69

EM20.24.09.30027

20

70

EM20.24.09.30028

40

71

EM20.24.09.50001

20

72

EM20.24.09.50002

60

73

EM21.04.03.20019

Tie..



Yiiklenici Tarafindan imalati Yapilacak Pargalar

Parca Numarasi

Parganin Gegtigi Boji Komplesi

SKA Araglar icin

Motorlu Araglar

Orta Araglar igin

1 SETTEKI
TOPLAM ADET
(1 SET=5 ARAG)

Treyler Boji Sasisi icin Boji Sasisi Treyler Boji Sasisi
1 EM20.04.03.20001 6 0 6 30
2 EM20.04.03.20009 2 0 0 4
EM20.04.03.20010 (Bu
suport icinde bulunan
EM20.04.03.20013
3 | resim numarali parca
idare tarafindan
Yiiklenici'ye
verilecektir.)
2 0 2 10
EM?20.04.03.20016 (Bu
suport iginde bulunan
EM20.04.03.20017
4 | resim numarali parca
idare tarafindan
Yiiklenici'ye
verilecektir.)
2 0 2 10
5 EM20.04.03.20022 6 0 6 30
6 EM20.04.03.20025 1 0 0 5
7 EM20.04.22.20101 1 0 0 5
8 EM20.04.22.30101 1 0 0 5
9 EM20.04.23.30001 2 0 0 "
10 EM20.04.25.90000 1 0 0 .
11 EM20.04.26.10100 1 0 0 5
12 EM20.04.26.10150 1 0 0 )
13 EM20.04.26.20000 2 0 0 4
14 EM20.24.03.20001 0 4 0 50
15 EM20.24.03.20007 2 2 2 20

S



16

EM20.24.03.20013 (Bu
axle box suportu
icerisinde bulunan
EM20.24.03.20014 ve
EM20.24.03.20015
numarali parcalar idare
tarafindan Yikleniciye
verilecektir.

40

17

EM20.24.03.20017

10

18

EM20.24.03.20021

10

19

EM20.24.03.20024

20

20

EM20.24.03.20028 (Bu
fren sportu pargasinda
bulunan
EM20.24.03.20032
resim numarali parca
idare tarafindan
Yiiklenici'ye
verilecektir.

20

21

EM?20.24.03.20039

20

22

EM20.24.03.20043

18

23

EM20.24.09.10001

10

24

EM20.24.09.10002

10

25

EM20.24.09.30032

20

26

EM20.24.21.10003

10

27

EM20.24.21.10009

10

28

EM20.24.22.40001

29

EM20.24.22.40002




